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0 DWC é uma interface web onde o usudrio tem o controle da impressora 3D.
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Introducao

Este manual é traduzido e adaptade do manual original do DWC produzido por Dozuki System - Duet3D.
As instrucoes aqui apresentadas serao adaptadas e aplicadas a todos os modelos de impressoras
3DCloner® que possuirem uma placa controladora Duet 2 Wifi.

Para acessar toda a documentagao sobre as controladoras Duet3D disponiveis acesse o link:
https://duet3d.dozuki.com/

Vocé pode se interessar também no forum disponivel e movimentado por usudrios de produtos Duet3D
ao redor do mundo, para acessar clique agui.

0 Duet Web Control é uma interface web baseada em HTMLS totalmente responsiva para
RepRapFirmware, se trata de um software livre, licenciado sob os termos da GNU Public License v3.

Quando aberto em um navegador, o Duet Web Control é iniciado na tela de controle da maquina e,
quando visualizado em uma tela grande, tera a seguinte aparéncia:
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Contro 4

0 Status Idie Mode: FFF A, Tools + Extra ~ Control All 7 Temperature Chart
z Tool Heater Current Active Standby . [ ced N 0

L]

-

=
o
5
&
S
8
=
o
x
4

70 - Load Filament

o

S

3
m
o

]
T
I
a
=
5
8
@
o
2
°
°

Requested Speed Top Speed
mmis 0 mmis

vin MCU Temperature Z-Probe

(-]

@ Fies ~ HOME ALL Machine Movement

< X-50 < x-10 <X < X-01 X+0.1 > X+1 > X+10 > X+50 >
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< Y-50 < Y-10 <Y1 < Y-0.1 Y+0.1 > Y+1 > Y+10 > Y+50 >

®
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< z-25 <z5 <705 < 2-0.05 7+0.05 > z7+05 > z+5 > z+25 >

Ha também uma configuragao de 'tema escuro', ativada selecionando-a em Seftings > General >
Appearance > Dark Theme.



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Duet_Web_Control_v2_and_v3_%28DWC%29_Manual#main
https://www.duet3d.com/
http://www.3dcloner.ind.br
https://duet3d.dozuki.com/
https://duet3d.dozuki.com/
https://forum.duet3d.com/

3DCloner ST G4 V1.0 - € UPLOAD & START ¥ EMERGENCY STOP
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317C

< X-0.1 X+0.1 > X+1 > X+10 >
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< z-0.05 Z+0.05 > z+05 > 745>

Outros manuais

Outros manuais podem ser encontrados na pagina de downloads no site da 3DCloner:
3dcloner.ind.br/manuais_e_procedimentos.html

Versao do DWC

Este manual contempla as versoes 2 e 3 do DWC.

A recomendacao geral é usar a versao do Duet Web Control langada com a versao do RepRapFirmware.
Para acesso as versoes do DWC clique aqui. Lembrando que os equipamentos 3DCloner® saem de
fabrica sempre com a versao mais recente de todos os softwares/firmwares e interfaces que estao em
versao estavel na data de fabricagao do equipamento.

e RepRapFirmware 1.26.1 - DWC 1.22.6 and/or DWC 2.0.7
e RepRapFirmware 2.05.1 - DWC 1.22.6 and/or DWC 2.0.7
e RepRapFirmware 3.1.1- DWC 3.1.1



http://3dcloner.ind.br/manuais_e_procedimentos.html
https://github.com/Duet3D/DuetWebControl

e RepRapFirmware 3.2b2 and later - The DWC that has the same version number as the RRF &
DSF release

Para verificar a versao do DWC, apds o acesso que sera feito em seguida, va até as configuragoes em
General.

Acessando o DWGC

0 DWC ¢ disponivel em interface web, o que quer dizer que pode ser acessado de um navegador de
internet através de computador, smartphone e tablet. Para acessar o DWC inicie o navegador de
internet em seu dispositivo e digite o IP que a impressora esta conectada.

Para saber qual IP o equipamento esta conectado, va até o painel LCD da impressora, acesse o console
e através do teclado envie o codigo M552.

Para mais de uma impressora por rede, recomenda-se fixar o IP do equipamento através do comando
M587, assim, fica mais facil a identificagao dos equipamentos.

Para saber como conectar a impressora na rede acesse 0 \anual de Instrugoes Online.

Apos a conexao com a rede, existem dois métodos de acessar a impressora, através de um navegador de
internet e do aplicativo ‘Find My Duet’.

Navegador de Internet

0 Duet Web Control (DWC) é uma interface web onde o usuario tem o controle da impressora 3D.

0s navegadores Chrome e Firefox sao totalmente compativeis com o Duet Web Control. No entanto, o

Edge e o IE tém problemas, portanto, evite-os. O novo Edge baseado no Chrome nao tem esse problema.
0 editor de arquivos do Duet Web Control funciona no Safari 10.0.1 e posterior. (Nao funcionara em
nenhuma versao anterior). Esses problemas sao causados por alguns navegadores que nao implementam
0 padrao HTMLS.

1. Acesse o navegador de internet de sua preferéncia através do computador, celular ou tablet;
2. Para verificar qual o endereco de IP conectado basta enviar o comando M587 no Console;
3. Digite no navegador o endereco de IP fornecido;

Exemplo:



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#Section_M552_Set_IP_address_enable_disable_network_interface
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#Section_M587_Add_WiFi_host_network_to_remembered_list_or_list_remembered_networks
https://docs.google.com/document/d/1rwE8wJMKYgPF-p2QuUt4XkY-9EaCJOmNmEnp2eHl2Vk/edit#heading=h.x62rj0phnx3e
https://www.google.com/intl/pt-BR/chrome/
https://www.mozilla.org/pt-BR/firefox/new/
https://docs.google.com/document/d/1rwE8wJMKYgPF-p2QuUt4XkY-9EaCJOmNmEnp2eHl2Vk/edit#heading=h.d6joblemocm8

Nava guia

4. Pressione Enter;
5. 0 manual do Duet Web Control é encontrado na pagina de downloads no site da 3DCloner:
3dcloner.ind.br/manuais _e_procedimentos.html

Aplicativo ‘Fynd My Duet’

Este aplicativo esta disponivel apenas para as plataformas Android e pode ser encontrado pesquisando
na Play Store.

https://play.google.com/store/apps/details?id=com.chham.FindMyDuet

P> Find My Duct - AppsonGoogle ' X+

& C @ play.google.com

> GooglePlay  Search [ o |

88 Apps Categories v Home Topcharts  New releases

My apps
Shop

) Find My Duet

Games Christian Hammacher Tools *okky o438

Kids € Everyone

Editors’ Choice

Payment methods
My subscriptions
Redeem

Buy gift card

My wishiist

My Play activity

Parent Guide

Inects to them automatically if
ion with Duet Web Control v1.20

REVIEWS @ Review policy and info

6. Apds instalar e conectar a impressora a uma rede wi-fi, inicie o aplicativo e selecione a
impressora 3D;



http://3dcloner.ind.br/manuais_e_procedimentos.html
https://play.google.com/store
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.chham.FindMyDuet
https://docs.google.com/document/d/1rwE8wJMKYgPF-p2QuUt4XkY-9EaCJOmNmEnp2eHl2Vk/edit#heading=h.c7ldwd13qgpv

1. 0 aplicativo é similar a interface do Duet Web Control e pode ser utilizado 0 mesmo manual,
encontrado na pagina de downloads no site da 3DCloner:
3dcloner.ind.br/manuais e procedimentos.html

Compatibilidade com Navegadores

Os navegadores Chrome e Firefox sao totalmente compativeis com o Duet Web Control. No entanto, o

Edge e o IE tém problemas, portanto, evite-os. O novo Edge baseado no Chrome nao tem esse problema.
0 editor de arquivos do Duet Web Control funciona no Safari 10.0.1 e posterior. (Nao funcionara em
nenhuma versao anterior). Esses problemas sao causados por alguns navegadores que nao implementam
0 padrao HTML5.

Plugins

No Duet Web Control v3.2, funcionalidades adicionais estao disponiveis na forma de plug-ins. Existem
vdrios plug-ins integrados (consulte Seftings > General > Plugins) e plug-ins de terceiros podem ser
adicionados em Setting > Machine-Specific > Plugins. A medida que cada Plugin é ativado, ele é
adicionado ao menu principal.

Elementos Comuns

Visao Geral

Alguns elementos do Duet Web Control sao comuns a todas as paginas selecionadas no menu principal.
A barra de cabecalho e o0 menu principal permanecem no lugar enquanto o resto da pagina pode rolar.

Barra de Cabecgalho
= 3DCloner ST G4 V1.0 - m & UPLOAD & START

0 icone de 3 barras horizontais a esquerda oculta/mostra o menu principal. 0 nome da maquina, uma
caixa de entrada rapida de G-codes () e hotoes para ‘carregar e imprimir' (UPLOAD & STARI) e
'Parada de emergéncia’ ([77/2(*7/\[H4&7["/;) também sao mostrados permanentemente.



http://3dcloner.ind.br/manuais_e_procedimentos.html
https://www.google.com/intl/pt-BR/chrome/
https://www.mozilla.org/pt-BR/firefox/new/

Menu Principal

No lado esquerdo, o menu principal é dividido em quatro grupos principais: Machine Control (Controle

da maquina), Current Job (Trabalho atual), File Management (Gerenciamento de arquivos) e Settings

(Configuragoes). 0 menu principal pode ser oculto clicando no icone de 3 barras horizontais a esquerda

da barra de cabecalho.

= Control
- Dashboard
<> Console
£ Height Map
™, Job
© Status
@ Fies
— Display
(®  Filaments
> Jobs
2] Macros
X System
¥,  Seltings
I= General
-

o’ Machine-Specific

Dashboard (Painel)

Tela para controle da maquina quando nao estiver
executando um trabalho.

Console

Tela para inserir comandos G-code e visualizar a resposta
completa.

Para acesso aos cddigos disponiveis, acesse aqui.

Height Map (Mapa de altura)

Mostra os resultados da sondagem de compensagao de

malha de leito G29.
0BS:. No DWC 3.2 e posterior, o plug-in Height Map precisa
ser habilitado em Settings > General > Plugins.

Status

Tela para monitorar o progresso do trabalho atual.

Filaments (Filamentos)

Tela para controle de filamentos. Os perfis de filamento
podem ser criados, carregados, baixados, editados,
renomeados e excluidos. Para o caso das impressoras
3DCloner G4, optamos por nao utilizar este recurso, porém,



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#main

pode ser utilizado pelo usudrio. Para mais informacaes, clique agui.

Jobs (Servigos)

Lista de arquivos G-code no cartao SD, com detalhes. Os arquivos podem ser carregados, executados,
simulados, baixados, editados, renomeados ou excluidos daqui. Também podem ser criados
subdiretdrios (pastas).

Macros

Lista de macros. As macros podem ser carregadas, executadas, baixadas, editadas, renomeadas ou
excluidas daqui. Subdiretdrios (pastas) também podem ser criados.

System (Sistema)

Lista de arquivos de configuracao. Os arquivos podem ser carregados, baixados, editados, renomeados

ou excluidos daqui. Também podem ser criados subdiretdrios.
0BS.: Aqui estao as configuragoes da impressora, a alteragao de qualquer um dos arquivos pode
resultar em perda de garantia.

General (Geral)

Configuracoes gerais. No DWC 3.2, uma guia para plug-ins integrados também esté disponivel.

Machine-Specific (Especificas da Maquina)

Configuracoes especificas da maquina. No DWC 3.2, uma guia para plug-ins de terceiros também esta

disponivel.
OBS.: Aqui estao as configurages da impressora, a alteragao de qualquer um dos arquivos pode
resultar em perda de garantia.



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Filaments
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Status da Impressora

@ Status [ Printing | Mode: FFF
Tool X Y Z
Position 188.6 156.7 6290
Extruder Drive 0
Drives 17237.2
Requested Speed Top Speed
Speeds E L . HE .
600 mm/s 28 mm S
Vin MCU Temperature Z-Probe
Sensors _

AN A =

240V e \

A area superior ¢ composta por 3 areas em caixa. A esquerda esté o Status da méquina, mostrando o
status, modo da maquina (FFF/CNC/Laser), posigoes dos eixos, velocidades e varias leituras do sensor.
Ao imprimir, a posicao da ferramenta e as quantidades de acionamento da extrusora podem mudar mais
rapidamente que a taxa de atualizagao no Duet Web Control, o que significa que os valores nao estao
sempre na posi¢ao exata.

0 valor do Z-Probe ¢ 0 ou 1000 para entradas de sonda digital. As sondas analogicas podem ter
qualquer valor entre 0 e 1000.

No meio estd o 7oo/s (controle de ferramentas). Para cada ferramenta definida, isso mostra o estado da
ferramenta e do filamento, o estado do aquecedor, a temperatura atual e as temperaturas definidas
ativa e em espera. Uma segunda guia 'Extra’ mostra quaisquer outros sensores definidos.

9, Tools Extra - Control All
Tool Heater Current Active Standby
Tool 0 =0 990.0 C 220 v 220 -

T0 - Load Filament active

Bed Bed RO00C 50 « 0 -

A direita esta o grafico de temperatura e mostra as temperaturas relatadas ao longo do tempo pelos
aquecedores definidos nas ferramentas e para quaisquer sensores extras selecionados na guia Extra.




1

A" Temperature Chart
B ced [ EO

Tools (Controle da Ferramenta)

%, Tools + Extra - Control All
Tool Heater Current Active Standby
Snl = 22000 220 v 220 -
TO - Load Filament active

Sed 50.0 50 _— -

Exibe um aquecedor (Heater 1) para a ferramenta 0 (T0) e um aquecedor (Heater 0) para mesa

aquecida (Bed).
As ferramentas podem estar em trés estados; 'off (desligado), 'activé (ativo) ou 'standby (em espera).

0 menu Control All (Controlar todos) permite que todos os aquecedores sejam controlados.

Nota: Nas impressoras 3DCloner G4, por possuir apenas uma extrusora, foi incluida a selegao da
ferramenta assim que a maquina seja iniciada.
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- Control All
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As temperaturas individuais do aquecedor ativo e em standby podem ser inseridas diretamente ou
selecionadas na lista suspensa. Apds digitar ou selecionar a temperatura, pressione Fnter no teclado
para confirmar. As temperaturas mostradas na lista suspensa podem ser editadas em Settings >
Machine-Specific > Tool/Bed/Chamber temperatures.

Temperature Chart (Grafico de Temperatura)

A temperatura de cada aquecedor € exibida no grafico de temperatura. As cores das linhas no grafico
estao relacionadas as cores do aquecedor.

A" Temperature Chart
B ceo [ EO

et
300
250
200
150
100

50

U B e

2 0 A A ol
A A AL L L g L
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Dashhoard (Painel)

A pagina Dashboard fornece controle direto da maquina e é composta pelos seguintes elementos:

< X-50 < X-10 < X1 < X-0.1 X+0.1 » X+1 > X+10 > X+50 > Mesa Aquecid
< Y-50 < Y-10 <Y1 < Y-0.1 Y+0.1 > Y+1 > Y+10 > Y+50 >
Modos Especiais
< z-25 <25 < 205 < 2-0.05 Z+0.05 > Z+0.5 > Z+5 > z+25 >
Nivelamento I
Pré-Ag
@ Extrusion Control Teste & Manutencio
o 4 RETRACT
100 50 20 10 5 1 60 30 15 5 1 & EXTRUDE
0 Mo artéo SD 1
< Fan Control
S Selection Black
TOOL FAN  FAN O p4 0 Desabilitar Mot
0 Posicéo Inicial XYZ

Machine Movement (Movimento da Maquina) - foming manual e controles de movimento de eixos

exceto extrusoras, compensagao de leito e calibracao.

Extrusion _Contro/ (Controle de Extrusdo) - controles manuais para a ferramenta atualmente
selecionada.

Fan Control (Controle de Ventiladores) - Controle manual de ventiladores.

Macros - Painel que permite acesso rdpido a macros de G-codes.

Machine Movement (Movimento da Maquina)

No topo desta segao, ha botoes para Home All (Home em todos) os eixos e um menu suspenso para
compensacao e calibracao da cama. A esquerda, existem botdes para fazer o home em cada eixo
individualmente e, ao lado deles, botoes para controlar manualmente o movimento de cada eixo. Abaixo
disso, ha uma drea de notificagcao que destaca se foi feito o home no respectivo eixo.
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{ X-50 ¢ X-10 < X-1 < X-0.1 X+0.1 > X+1 > X+10 > X+50 »
< Y-50 < Y-10 < Y1 € Y-01 Y+0.1 > Y+1 > Y+10 > Y+50 >
£ Z-25 £ Z-5 € Z2-0.5 € Z-0.05 Z+0.05 > Z+0.5 » Z+5 > Z+25 >

Homing Axes (Home dos Eixos)

E uma pratica recomendada para garantir que todos os eixos (exceto os eixos de extrusdo) estejam na
posicao inicial antes de mové-los, para que cada eixo seja definido para uma posigao conhecida. 0 Duet
Web Control relata o estado inicial dos eixos. Os botoes de home de cada eixo sao coloridos em

se 0 eixo nao estiver na posicao inicial, junto com uma notificagao de quais eixos nao estao na posigao
inicial.

Clicar em 'Home All ou um dos botoes de foming de eixo individual executa a macro de homing
respectivo. Uma vez que os eixos estao na posigao inicial, os botoes de posicao dos eixos individuais
mudam de laranja para M:

HOME ALL < Machine Movement COMPENSATION & CALIBRATION ~

m < X-50 < X-10 < X1 < X-01 X+0.1 > X+1 2 X+10 > X+50 2
HOME Y < Y-50 < Y-10 < Y1 < Y-01 Y+0.1 > Y+1 2 Y+10 > Y+50
HOME Z € Z-25 { Z5 { Z-0.5 < Z-0.08 Z+0.05 > Z+0.5 » Z+5 > Z+25 >

Movendo os Eixos

Por padrao, os eixos nao podem se mover até que estejam na posicao inicial. Usando os botdes de cada
eixo para mové-los, os eixos podem ser movidos em etapas grandes ou pequenas. As coordenadas dos
eixos sao mostradas na caixa de status da maquina.

Observe que, por padrdo, um eixo nao terd permissao para se mover para fora das dimensoes da
impressora definidas no arquivo de configuracao da impressora. A velocidade de movimento do eixo
através do comando pelos botoes é definida em Seffings > Machine-Specific > General >

Machine-Specific section, em “ Feedrate for move buttons (mm/min)”.
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Machine-Specific « Revert to DWC1
Babystep amount {(mm) Feedrate for move buttons (mm/min)
0,05 6000

Ajustando a Quantidade de Movimento

Os valores dos botoes para mover cada eixo em uma determinada distancia (por exemplo, 100,10, 1 e
0.1 mm) podem ser ajustados clicando com o botao direito no botao em questao e inserindo um novo
valor. Observe que este valor sera usado para movimentos positivos e negativos desse eixo.

Change move step

Please enter a new value for the clicked move
button:

50

CANCEL OK

Bed Compensation and Calibration (Compensacgao e Calibragio da Mesa)

0 menu suspenso "KL g 405111 AR IT LT [[1)" exibe a compensagao atual em uso e oferece
opgoes de menu para calibragao da maquina e compensagao da malha da cama.

Selecione os itens do menu para executar a calibragao ou desabilita-la.
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COMPENSATION & CALIBRATION =

5 Compensation in use: Mesh

> — True Bed Levelling (G32)

§ Run Mesh Compensation (G29)
/2" Define Area for Mesh Compensation (M557)
B Load Saved Height Map from SD Card (G29 $1)

“\:_—. Disable Mesh Compensation (G289 52)

o - ' ;T TOTTTE

0 menu suspenso tamhém da acesso aos comandos de nivelamento da cama de malha. A malha de
compensagao da cama testa a cama em varios pontos e, em seguida, usa essa malha para compensar as
superficies irregulares da mesa aquecida. O resultado da compensagao da malha em execugao pode ser
visto na tela Height Map (Mapa de Altura) no menu principal.

Run Mesh Compensation [Executar a Compensagao da Malha] (G29) - executa a Compensagao da
Malha do Leito. A malha é salva automaticamente no cartao SD em sys/heightmap.csv.

Define Area for Mesh Compensation [Definir Area para Compensacao de Malha] (M557) - Insira
novos valores para a drea de malha, removendo ou adicionando pontos.

Load Saved Height Map from SD Card [Carregar Mapa de Altura Salvo do Cartio SD] (G29 S1) -
Carrega a malha heightmap.csv.

Disable Mesh Compensation [Desabilitar Compensaciao de Malha] (G29 $2) - Desabilita
compensagao.

Extrusion Control (Controle de Extrusao)

Abaixo do controle eixos estd o Extrusion Control que permite a extrusao ou retragao manual da
ferramenta atualmente ativa, lembrando que para as impressoras 3DCloner G4 a inicializagao ja torna a
ferramenta 0 (T0) selecionada.



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#Section_G29_Mesh_bed_probe
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#Section_M557_Set_Z_probe_point_or_define_probing_grid
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#Section_G29_Mesh_bed_probe
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#Section_G29_Mesh_bed_probe

1

@ Extrusion Control
Feed amount in mm: Feedrate in mm/s

100 50 20 10 5 1 60 30 15 5 1

Selecione o comprimento do avanco e a velocidade de avanco (Feedrate) e clique em 'RETRACT (retrair)
ou 'EXTRUDE (extrudar) conforme necessario.

Observe que os hotoes 'RETRACT e 'EXTRUDE ficarao esmaecidos se a temperatura da ferramenta
estiver abaixo de 160 °C para extrusao ou 90 °C para retracao.

Os valores de avanco e de retragao podem ser editados clicando com o botao direito do mouse no
ndmero, de maneira semelhante a edicao dos botoes de movimento do eixo na secao acima.

Fan Control (Controle do Ventilador)

“» Fans Change Visib
®
®

0 controle manual do ventilador permite a selecao direta de ventiladores especificos e a configuragao
de sua velocidade. Os ventiladores atribuidos a ferramentas especificas nao serao exibidos até que a
ferramenta relacionada seja ativada. Ventiladores controlados termostaticamente serao exibidos
(quando sua ferramenta estiver ativa), mas nao sao controlaveis; o controle deslizante do ventilador
ficara esmaecido quando selecionado.
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Macros

» Macros Root
Mesa Aquecida

Modos Especiais

Nivelamento Manua

Pre-Aguecer

Teste & Manutencao

Z-Probe

Montar Cartdo SD 1

Blackout

Desabilitar Motores

Q000

Posicdo Inicial XYZ

Os arquivos ‘Macro’, sio comandos ou sequéncias de comandos pré-definidos, que
executam com apenas o toque dos hotoes. Para navegar dentro deste menu observe quem os itens

que possuem um antes do nome sao pastas que contém os arquivos dentro, também chamados

de diretorios. Os que possuem (B) , $30 08 préprios arquivos macro.

Para executar uma macro, basta clicar no nome da macro. Para mais informagoes sobre macros, acesse
a se¢ao Macros mais adiante.

Console

0 console fornece uma maneira de inserir comandos G-Code manualmente e exibe um registro de
respostas do firmware ou mensagens do sistema desde a tltima atualizagao do navegador. As respostas
tamhém sao mostradas como um pop-up, embora alguns comandos gerem uma resposta muito longa
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para um pop-up, portanto, vocé precisara consultar o log do console para ver a resposta completa. As
respostas no registro do console estao em ordem de data/hora, com a mais recente no topo, embora
isso possa ser revertido clicando na seta ao lado de 'Jafé (data).

11/11/2020, 13:23:21
vnmlng G29: the height map was loaded when the current Z=0 datum was not determined probing. This may result in a height offset.

Os diferentes tipos de resposta sao codificados por cores e sao iguais para as notificagoes pop-up.
Cddigos G enviados sem resposta do firmware e algumas mensagens do sistema sao - As

notificacoes e respostas do firmware sao - 0S avisos sao - 0S erros sao -

M106 PO S1 H-1 C'Tool fan"

M106 F1 S1 H-1

M106 P1 S1 H-1 C'Part fan"

M106 P1 S1 H2 T-1

11/11/2020, 13:23:21
w-rnlng G29: the height map was loaded when the current Z=0 datum was not determined probing. This may result in a height offset.

Digitar G-Code na caixa na parte superior da secao mostrara uma lista suspensa de comandos
preenchidos automaticamente e/ou enviados anteriormente.

= Clear

Download as Text

& Download as CSV

11A1/2020, 13:23:21
w-mmg G29: the height map was loaded when the current Z=0 datum was not determined probing. This may result in a height offset.
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A saida do console pode ser apagada ou haixada como texto simples ou arquivo CSV, no menu suspenso
a direita.

0Os G-codes também podem ser inseridos na caixa de entrada rapida do G-code na harra de cabecalho
com a saida exibida no console. Se a pagina do console nao for selecionada, qualquer saida da caixa de
entrada rapida do G-code também sera exibida como uma mensagem pop-up. Isso também mostra que
os comandos inseridos anteriormente nesta sessao sao mostrados como opcoes de selegao rapida.

M106 PO S1 H-1 C"Tool fan" []
M106 Pl S1 H-1 i Heater C
M106 Pl S1 H-1 C"Part fan" [] poater 1 1
Driv o
0. 1
M106 Pl 51 H2 T-1
Heater 2 :
g5leu opoou TUpapTea T1 - Load Fliament off

0 mmi/s 0 mm/s

Uma descrigao de todos os G-codes que RepRapFirmware suporta estd muito além do escopo deste
manual.
Observacao’: Para ter acesso ao dicionario completo de GCode’s e MCode’s, acesse o link:

https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcodeffmain

Observacio?: Alteragoes que mudam carateristicas limites da maquina podem acarretar em
perda de garantia. Dentre elas estio: Aumento de velocidade maxima, aceleragao maxima,
jerk maximo, limites da area de impressao, temperaturas maximas dos aquecedores, modos
de operacao do Z-Probe e fins de curso, alteragao da corrente dos motores, entre outros.
Resumindo, toda e qualquer alteragio que possa exceder os limites descritos na segéao
Descricao _do Equipamento, pois este tipo de pritica pode acarretar em danos ao
equipamento e até a seguranga do usuario!



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode#main
https://docs.google.com/document/d/1rwE8wJMKYgPF-p2QuUt4XkY-9EaCJOmNmEnp2eHl2Vk/edit#heading=h.8288obo6th5
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Height Map (Mapa de Altura)

‘= Height Maps O statistics

heightmap.csv

@ Display

TERRAIN

1 TOP VIEW

A tela do Mapa de altura exibe os resultados da compensagao da malha do leito. Vocé pode salvar varias
malhas e exibi-las nesta tela. A visualizagao mostra as estatisticas da malha da cama e alguns
controles sobre a tela. Manter o mouse sobre um determinado ponto da malha mostrara suas
coordenadas I Ye E A malha da mesa também pode ser girada arrastando-a com o mouse.

Nota: No Duet Web Control 3.2 e posterior, o plug-in Height Map precisa ser habilitado em Setfings >
General > Plugins.

Status

No Job running.
2, Job Control i* Layer Chart @ Speed Factor
+ Fans Change Visibilit
+ Z Babystepping e
==-0.05 MM ==+0.05 MM [
@ Job Information © Estimations based on °
Filament Usage le Prog T
Extrusion Factors Change Visibilit
Collected Data
Warm-Up Time Current Layer Time Last Layer Time Job Duration — @

A pagina de status nao exibe nenhuma informagao util até que a impressao seja iniciada. Assim que
uma impressao ¢ iniciada, ela mostra informacoes sobre o arquivo sendo impresso, tempos de camada e
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estimativas do tempo restante de impressao. Ele também permite que o ventilador, a taxa de extrusao e
as velocidades de impressao sejam ajustados em tempo real.

Barra de Progresso de Impressao

Printing 3DBenchy.gcode, 8.7 % complete Layer 25 of 239, Filament Usage: 261.8 mm (1291.4 mm remaining)

Esta barra mostra o quanto a impressao avangou através das camadas e filamentos.

Joh Control (Controle de Trabalho)

4, Jab Control

Il PAUSE PRINT

J» Enable Auto-Sleep

Em ‘Job Control possui o botao //[/~/% #////,’(Pausar impressao). Assim que a impressao for pausada,
ela pode ser retomada através do botao //1////2 7/, (resumir impressao) ou cancelada através do
botao ¥:/[H7¥x/{//[,’ (cancelar impressao).

< Job Control

p RESUME PRINT

B CANCEL PRINT

¥ Enable Auto-Sleep

Assim que a impressao terminar, vocé pode imprimir novamente (botao 7/ /£.[51])").
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4, Job Control

) PRINT AGAIN

Enable Auto-Sleep

L Babystepping

+ £ Babystepping

Current Offset: 0.10 mm

= = =
= -0.05 MM = +0.05 MM

Isso permite que o eixo Z seja abaixado ou aumentado em pequenos passos - as vezes conhecidos como
"Baby Stepping' (passo de bebé) - em tempo real durante uma impressao 3D. Isso permite que
pequenas correcoes sejam feitas, geralmente para obter a primeira camada perfeita. O tamanho de
cada baby step pode ser definido nas configuragoes especificas da mdquina abordadas posteriormente
neste manual em Machine-Specific.

Job Information (Informacao de Trabalho)

© Job Information

Height: 47.90 mm
Layer Height: 0.20 mm
Filament Usage: 1553.20 mm

Generated by: Cura_SteamEngine 4.2.1

Isso relata informagoes do cabegalho do arquivo que é fornecido pelo fatiador. As informacoes relatadas
dependem do fatiador colocar as informagoes corretas no final do arquivo G-Code em um formato que o
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Duet Web Control entenda. Versoes mais recentes das seguintes segmentacoes de dados sao relatadas
para fornecer essas informagoes:

e Simplify3d (v4 e posterior)

e Slic3r (1.29 e posterior, Slic3r PE)
e PrusaSlicer

e Kisslicer (Pro)

e Cura (2.7 e posterior)

o |deaMaker

e (Canvas

o Matter Control

Layer Chart (Grafico de Camada)

A medida que a impressdo avanga, os dados sao coletados e exibidos no gréfico, mostrando o tempo
gasto (no eixo vertical) para cada camada (eixo horizontal). Visualize todas as camadas ou as dltimas
30 camadas.

¥ Layer Chart Show Last 30 Layers

1 3 S r B 11 13 15 1 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49
Passar 0 mouse sobre um ponto no grafico fornecera mais informagoes sobre essa camada.

i* Layer Chart Show All Layers
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Estimativas do Progresso de Impressao

D Estimations based on

Filament Usage File Progress Layer Time Slicer Simulation

1h 9m 9s 1h 30m 26s 3h 5m 585 1h 21m 6s 1h 38m 39s

0 Duet Web Control exibe varias estimativas do andamento da impressao: Filament Usage (uso do
filamento), File Progress (andamento do arquivo), Layer Time (tempo da camada), o tempo estimado
pelo Slicer (fatiador) e o tempo de Simulation (simulagao). As estimativas de uso de filamento e tempo
de camada dependem do arquivo G-Code com informagoes de cabegalho suficientes fornecidas pelo
fatiador (consulte a segao Job Information anteriormente apresentada neste manual). Diferentes
trabalhos de impressao terao diferentes propriedades, portanto a precisao de cada estimativa varia de
acordo com o trabalho de impressao. Simular a impressao pode fornecer uma estimativa mais precisa.

Collected Data (Dados Coletados)

« Collected Data

Warm-Up Time Current Layer Time Last Layer Time Job Duration

Os 238 1m 3s 32m 12s

Mostra estatisticas para a impressao atual. 0 tempo de aquecimento (Warm-Up Time) é a quantidade
de tempo antes que a impressao realmente comece. Esta impressao em particular foi iniciada com o
bico e a cama quentes, de forma que nenhum tempo de aquecimento foi registrado. Também sao
fornecidos tempo da camada atual (Current Layer Time), o tempo da dltima camada (Last Layer Time) e
a duragao do trabalho (Job Duration).
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Speed Factor (Fator de Velocidade)

@ Speed Factor

- @ +

Aqui mostra a configuracao e permite a substituicao do fator de velocidade de impressao. Isso
dimensiona todas as taxas de velocidade, portanto, deve ser usado com cautela, podendo haver perda
de impressao em alguns casos devido a falhas de extrusao, entre outros.

Fan Control (Controle do Ventilador)

= Fans Change Visibility

Tool Fan

: 4

: 4

Mostra o controle deslizante do ventilador da ferramenta (ventilador de resfriamento de impressao) da
ferramenta atual, com a configuracao atual em %. Clique em 'Change Visibility (alterar visibilidade)
para mostrar outros ventiladores configurados em config.g. No caso da 3DCloner G4, possui apenas 2

ventiladores que estao relacionados a ferramenta 0 (T0).




2]

Extrusion Factors (Fatores de Extrusao)

% Extrusion Factors Change Visibility

Extruder 0

- ¢ "

Isso mostra a configuragao e permite a substituicao do fator de extrusao, por extrusora. Clique em
'Change Visibility (alterar visibilidade) para mostrar outras extrusoras, bem como a que esta em uso.
No caso da 3DCloner G4, possui apenas 1 extrusora.

Filaments (Filamentos)

B3 NEW FILAMENT C REFRESH &» UPLOAD FILAMENT CONFIGS

|:| @ Black ABS+ 16/07/2020, 13:48:40
0O @ereme 16/07/2020, 13:49:26

D © PLA 16/07/2020, 14:05:42

A pagina de filamentos permite a configuragao de tipos de filamentos e suas macros de carregamento e
descarregamento associadas. Consulte a documentagao dos Filamentos para obter mais informagoes.

Use os botoes na barra superior para criar um novo filamento (NEW FILAMENT), atualizar a lista
() ou carregar uma configuracao de filamento (). Clique no nome
do filamento para ver e editar os arquivos config.g, load.g, unload.g em cada filamento. Clique com o
botao direito no nome do filamento para fazer o download da configuragao do filamento como um ZIP,
renomeie-o0 ou exclua-o.



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Filaments
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Observacao: Para as impressoras 3DCloner G4 estas configuragoes estao vazias, nao havendo nenhum
filamento carregado, isso se deve ao fato de utilizarmos extrusoras do tipo Direct Drive, o que torna o
ato da impressora de carregar o filamento redundante.

Jobs (Trabalhos)

A pagina Jobs permite que arquivos G-Code sejam executados, simulados, carregados, baixados,
editados, renomeados, excluidos e organizados. Um resumo do tempo de impressao e outras
informagoes sao mostrados se o software de fatiamento adicionar ao cabegalho (consulte a secao
Informacoes do trabalho deste manual acima). Conforme mostrado na imagem, ha um menu suspenso

para selecionar o cartao SD externo, se houver um conectado.

NEW DIRECTORY C REFRESH &» UPLOAD G-CODE FILE(S)

+/ 8D Card 0 (mounted) Size Last modified Object Height Layer Height Filament Usage Print Time Simulated Time Generated by

» 8D Card 1 (not mounted) 12/11/2020,
10:45:26

. 129 02/04/2020, PrusaSlicer 2.2.0+ on
[ Triceratops Skull gcode i 78.80 mm 0.20 mm 40125 mm 3h3Im5is  na rusash +
MiB 14:22:02 2020-04-02 at 13:19:25 UTC

. - 1.0 01/07/2020, PrusaSlicer 2.2.0+ on
ikachu_1gen_flowalistik.gcode ' 58.90 0.20 1468.9 1h 8m 48: V:
L L B . MiB 12:07:30 mm mm mm m ass na 2020-07-01 at 11:05:29 UTC

/12/201
[ CFFFP_tape_dispenser_santi_remix.gcode ;EB ?g i 0: % 30.30 mm 0.20 mm 2280.3 mm 2h 43m 7s nia Cura_SteamEngine 4.4.0
ll .

B CFFFP_Dino_Makerbot.gcode :fs 1222’?:19' 65.30 mm 0.20 mm 2359.1 mm 2hs2m28s  nla Cura_SteamEngine 4.4.0
i :

2.8 10/09/2019,
‘ 3DBenchy.gcode MB P 47.90 mm 0.20 mm 1553.2 mm 1h 53m 1s 2h 10m 34s Cura_SteamEngine 4.2.1

0O 0O 0 0O 0o

A barra de cabecalho desta se¢ao mostra qual cartao SD estd sendo usado, se ele foi lido pelo sistema
corretamente apresentara a mensagem mounted (montado), se nao foi identificado, a mensagem sera
not mounted (nao montado). A barra de cabegalho também informa o caminho do diretdrio da lista de
arquivos exibida e botoes para criar novos diretorios (NEW DIRECTORY), atualizar a lista de arquivos

atual ((/77,/27;) e fazer upload de arquivos G-Code ([//g£// /X511 A7/1T8Y).

Carregamento e Organizagao de Arquivos G-Code

Os arquivos G-Code podem ser carregados clicando no botao " e navegando em
seu computador até eles, ou arrastando e soltando os arquivos de seu gerenciador de arquivos no botao
'. Além disso, alguns softwares divisores podem ser configurados para enviar
arquivos diretamente para o Duet. Vocé também pode usar o botao "UPLOAD & START na barra de
cabecalho para fazer upload e iniciar uma impressao rapidamente.
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Recomenda-se que os uploads de arquivo nao sejam usados durante a impressao para evitar

interferéncia na leitura do cartao SD para uma impressao em andamento ou possivel corrupgao do

arquivo carregado. Um pop-up de notificacao azul mostra o andamento do upload.

Filename

| Printed

n Triceratops Skull.gcode

E pikachu_1gen_flowalistik.gcode

B CFFFP_tape_dispenser_santi_remix.gcode

[§ CFFFP_Dino_Makerbot.gcode

0O 0O0OO0OoOooao

B 3Dp8enchy.gcode

129
MiB

1.0

36
MiB

8.7
MiB

2.8

Last modified

12/11/2020,
10:45:26
02/04/2020,
14:22:02
01/07/2020,
12:07:30
30/12/2018,
15:13:08
18/12/2019,
15:26:38
10/09/2019,
16:34:04

Obiject Height

78.80 mm

58.90 mm

30.30 mm

65.30 mm

47.90 mm

Layer Height

0.20 mm

0.20 mm

0.20 mm

0.20 mm

0.20 mm

NEW DIRECTORY C REFRESH O UPLOADING

Filament Usage

4012.5 mm

1468.9 mm

2280.3 mm

2359.1 mm

15658.2 mm

Print Time

3h3im51s

1h 8m 48s

2h 43m 7s

2h 52m 28s

1h 53m 1s

Simulated Time

n/a

n/a

n/a

n/a

2h 10m 34s

Generated by

PrusaSlicer 2.2.0+ on
2020-04-02 at 13:19:25 UTC

PrusaSlicer 2.2.0+ on
2020-07-01 at 11:05:29 UTC

Cura_SteamEngine 4.4.0

Cura_SteamEngine 4.4.0

Cura_SteamEngine 4.2.1

@ Uploading rock2.gcode @ 435.3 KiB/s, 33% complete .
Please stand by while the file is being uploaded...

0s subdiretdrios sao criados clicando no botao "NEW DIRECTORY e nomeando o diretdrio. Os arquivos
podem ser arrastados e soltos em subdiretdrios para organizagao. Para mover um arquivo para fora de

um subdiretdrio, arraste-o para o caminho do diretdrio no cabecalho.

A lista de arquivos pode ser classificada clicando no cabegalho da coluna relevante. Um segundo clique

invertera a diregao.

Menu de Arquivo

Clicar em um arquivo G-Code na lista de arquivos abrira uma caixa de didlogo para executar o arquivo

G-Code selecionado, basta clicar em sim (V£S) para que inicie o trabalho, ou em nao (V) para cancelar.
Vocé também pode usar o botdo de [Jg{/.J-AILI{ na barra de cabecalho para iniciar uma

impressao rapidamente.
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Start 3DBenchy.gcode

Do you want to start 3DBenchy.gcode?

Clicar com o botao direito no arquivo abre um menu com opgoes para executar o arquivo (Start file),
simular (Simulate File), baixar (Download File), editar (Fdit File), renomear (Rename) ou excluir o
arquivo (Delete).

@ sbcarDoO ~ G-Codes Directory NEW DIRECTORY & UPLOAD G-CODE FILE(S)
B Filename Size Last modified Object Height Layer Height Filament Usage Print Time Simulated Time Generated by
" 12/11/2020,
Printed ’
D L 10:45:26
n 3B ' e 1070872015, 47.90 mm 0.20 mm 1553.2 mm 1h 53m 15 2h 10m 34s Cura_SteamEngine 4.2.1
MiB 16:34:04
p Start File
8.7 18/12/2019,
B CFF ! ’ .30 mm .20 mm 2359.1 mm 2h 52m 2 nfa ura_SteamEngine 4.4.0
[m ] B e 65.30 0.20 359 52m 285 Cura_SteamEngine
»p Simulate File
O B cFF _remix.gcode :\GB ?g/: zﬁ:ml 30.30 mm 0.20 mm 2280.3 mm 2h43m 7s n/a Cura_SteamEngine 4.4.0
O ke € Download Flle | 10 0110712020, 56,90 mm 020 mm 1468.9 mm nemags e PrusaSlicer 2.2.0+ on
P mMiB 12:07:30 : ’ ; 2020-07-01 at 11:05:29 UTC
. Edit File
o i~ 12.9 02/04/2020, PrusaSlicer 2.2.0+ on
B Trice ! 78.80 .21 4012.5 h 31 il /i
D . MiB 14:22:02 680 mm 0:20mm mm 3h81m 51 ma 2020-04-02 at 13:19:25 UTC
Rename
W Delete

Start File (Executar Arquivo)

Selecionar 'Start Filé no menu do botao direito executa o arquivo imediatamente, ele nao avisa antes de
comecar.

Simulate File (Simular Arquivo)

A opcao 'Simulate Filé executa o arquivo sem aquecer nenhum aquecedor ou mover qualquer eixo. 0
firmware calcula quanto tempo os movimentos levam e, portanto, pode determinar uma estimativa
precisa do tempo de impressao. Quando iniciado, a tela muda para a tela 'Stafus para mostrar o
progresso da simulagao. As simulagoes sao executadas muito mais rdpido do que as impressoes reais,
normalmente levando alguns minutos por megabyte de G-Code. As simulacoes podem ser pausadas e
canceladas nesta tela.
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Simulating pikachu_1gen_flowalistik.gcode, 85.2 % complete

2, Job Control

Enable Auto-Sleep

+ Z Babystepping
Current Offset: 0.00 mm

- =
= -0.05 MM ==+0.05 MM

© Job Information

Height: 58.90 mm
Layer Height: 0,20 mm

Filament Usage: 1468.90 mm

Generated by: PrusaSlicer 2.2.0+ on 2020-07-01

at 11:05:29 UTC

9+ Layer Chart Show Last 30 Layers

1m 20s
im 10s

1m 0s

13 5 7 9 111315171921232527293133353739414345474951535557596163656769717375

© Estimations based on

Os resultados sao relatados como um pop-up e no console.

Date J Event

12/11/2020, 14:46:01

Layer 89 of 294, Filament Usage: 573.4 mm (895.5 mm remaining)

@ Speed Factor

- hd +

% Fans Change Visibility
Tool Fan
4 +
®

% Extrusion Factors ‘Change Visibility

Filament Usage File Progress Layer Time
1mis 1m7s 1m 39s Extruder 0
- @ +
- Collected Data
Warm-Up Time Current Layer Time Last Layer Time Job Duration
0s Os 21s 28m 27s
File 0:/gcodes/pikachu_1gen_flowalistik.gcode will print in 1h 22m plus heating time
@ Fileo pil _1gen_f ik.gcode will print in 1h 22m plus heating time

E adicionado 3 visualizagdo da lista de arquivos na tela 'Jobs, na coluna 'Simulated Timé (Tempo

Simulado).

Filename A\
BB Frinted
B 3DBenchy.gcode

B CFFFP_Dino_Makerbot.gcode

B rikachu_1gen_flowalistik.gcode

0 0O0OO0oOO0Ooao

‘ Triceratops Skull.gcode

[B CFFFP_tape_dispenser_santi_remix.gcode

NEW DIRECTORY C REFRESH & UPLOAD G-CODE FILE(S)

size Last modified Object Height Layer Height Filament Usage
12/11/2020,
10:45:26
I ,
28 Jhiyias 47.90 mm 0.20 mm 1553.2 mm
MiB 16:34:04
8.7 18/12/2019,
MiB 15:26:38 65.30 mm 0.20 mm 2359.1 mm
/12201
36 Sonaene) 30.30 mm 0.20 mm 2280.3 mm
MiB 15:13:08
! U b 58.90 mm 0.20 mm 1468.9 mm
MiB 12:07:30
129 enveneq, 78.80 mm 0.20 mm 4012.5 mm
MiB 14:22:02 : .

Edit File (Editar Arquivo)

Print Time Simulated Time Generated by

1h 53m 1s 2h 10m 34s Cura_SteamEngine 4.2.1

2h 52m 28s n/a Cura_SteamEngine 4.4.0

2h 43m 7s n/a Cura_SteamEngine 4.4.0
PrusaSlicer 2.2.0+ on

1h 8m 48
m 488 2020-07-01 at 11:05:29 UTC

1h21m 39s

PrusaSlicer 2.2.0+ on

h 31
Shigimisis = nia 2020-04-02 at 13:19:25 UTG

Para editar um arquivo, ele precisa ser baixado do cartao SD para o cache local do navegador. Isso pode

demorar um pouco, especialmente para grandes arquivos G-Code. A edigao permite alterar rapidamente

as configuracoes, como a temperatura inicial de impressao. A edigao mais complexa é melhor realizada

baixando o0 arquivo, usando um editor offline e reenviando-o.
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X 0:/gcodes/3DBenchy.gcode

? G-CODE REFERENCE

1Y sAave

; FLAVOR : RepRap
;TIME: 6781
;Filament used: 1.5532m

;Layer height: 0.2

; MINX:-29.898

s MINY:-15.302

;MINZ:0.3

s MAXX:29.768

9 ;MAXY:15.983

10 ;MAXZ:47.9

11 ;Generated with Cura SteamEngine 4.2.1
12 TO

13 M190 S60

14 M82
15 M83
16 TO
17 M104 s195

18 M109 s195

19 G28

20 G1 X-80 Y-80 F6000 ;Move the platform
21 ;Prime the extruder

22 G92 EO

0 N o W

;absolute extrusion mode

;relative extrusion mode

Macros

As macros sao uma adicao poderosa para RepRapFirmware e Duet Web Control, pois permitem a

automagao de qualquer processo que pode ser descrito em G-codes. Para a explicagao do que serve

cada macro, acesse 0 Manual de Instrucoes Online.

Filename

BB vesa Aquecida

BB odos Especiais

B Nivelamento Manual
B Pré-Aquecer

BB Teste e Manutencio
B z-Prove

B 1_vontar cartio sD 1
B 2_5lackout

‘ 3_Desabilitar Motores

0O 0OO0OO0OO0OODOO0OOoaOoaOo

B 2_Posicéo Inicial XYz

NEW FILE

NEW DIRECTORY C REFRESH &> UPLOAD MACRO FILE(S)

size

4278

878

1708

Last modified

31/08/2021 15:09:42

31/08/2021 15:09:42

31/08/2021 15:09:40

31/08/2021 15:09:40

31/08/2021 15:09:40

31/08/2021 15:09:42

20/07/2021 14:32:42

20/07/2021 14:44:30

25/10/2021 15:46:08

20/07/2021 14:47:50
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A tela Macro mostra uma lista de todas as macros do usuario armazenadas no /macros/directory
(caminho das macros dentro do cartao SD). Arquivos de macro em branco podem ser criados clicando
em 'NEW HLE (novo arquivo), ou macros existentes carregadas usando '
(Carregar arquivo(s) de macro). Novos subdiretdrios podem ser criados com o botao 'NEW DIRECTORY
(novo diretdrio). As macros podem ser organizadas em subdiretdrios e arrastadas e soltas entre eles.
Clicar com o botao direito em um nome de subdiretdrio permite renomear ou deletar o diretdrio.

Clicar em um arquivo Macro na lista abrira uma caixa de dialogo para executar o arquivo Macro
selecionado, hasta clicar em sim ( V£5) para que ela seja executada, ou em nao (N0) para cancelar.

Run 1_Montar Cartao SD 1

Do you want to run 1_Montar Cartdo SD 17

Clicar com o botao direito em uma macro exibe um menu de opgoes.

| Bl Teste e Manutencio

O BB Z-Probe » Run Macro

B _vontarcansiosp  €» Download File
O  [§ 2_Blackout £, Edit File

[0 (B 3_Desabiitar Motore: 3 Rename

O ﬁ 4 Posicao Inicial XYz B Delete

Clicar com o botao direito na macro abre um menu com opgoes para executar a macro (Run Macro),
baixar (Download File), editar (Edit File), renomear (Rename) ou excluir (Delete).

'"Run Macrd executara a macro selecionada imediatamente, sem a caixa de didlogo de confirmacao.
'‘Download Filé,' Renamé e 'Deleté sao autoexplicativas.

'Edit File permite editar o arquivo de macro dentro do Duet Web Control no navegador:
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X  0:macros/Calibration/manual-bed.g ? G-CODE REFERENCE [ SAVE
1 M561 ; clear any bed transform

2 G29 Ss2 ; disable compensation

3 M671 X120:120:-118 Y46:-46:0 P0.5 ; adjusting screws at rear right (120,46), front right (120,-4¢
4 ;G30 PO X95 Y46 Z-99999 ; probe near an adjusting screw

5 ;G30 P1 X95 Y-46 Z-99999 ; probe near an adjusting screw

6 G30 PO X95 Y85 7Z-99999 ; probe near an adjusting screw

7 G30 P1 X95 Y-85 Z-99999 ; probe near an adjusting screw

8 G30 P2 X-85 YO0 Z-99999 S3 ; probe near an adjusting screw and report adjustments needed
9 Gl X0 YO F6000

10

Para obter mais informagoes e exemplos de uso de macros, consulte a documentacao de macros da
documentacao oficial da Duet3D.



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Macros
https://duet3d.dozuki.com/
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System (Sistema)

Toda a configuragao do RepRapFirmware é realizada por comandos G-Code armazenados em arquivos
G-Code nomeados especificamente no diretdrio /sys/ dentro do cartao SD armazenado na placa mae. A
pagina ‘Systen? do Duet Web Control fornece acesso a eles e mecanismos para atualizacao de
firmware, firmware WiFi (se relevante) e o proprio software Duet Web Control.

0BS.: Esta parte do DWC estd apenas como demonstrativa da interface para o usuario.
Alteragoes nas configuracoes do sistema tanto através do Duet Web Control e do cartao SD podem
ocasionar perda de garantia. Consulte a assisténcia técnica.

Directc NEW FILE NEW DIRECTORY

O Filename size Last modified

O B bedo 299B 26/03/2020, 15:18:42
D n config-override.g 559B 13/05/2020, 16:17:46
O B configg 4.7 KiB 15/07/2020, 16:15:38
O B config.g.bak 4.7 KiB 03/06/2020, 11:17:48
O ‘ config.g.dwe 5.2KiB 15/07/2020, 17:27:20
O \\ config.json Z edit via config tool 3.4KiB 14/01/2020, 12:35:54
D n Duet2CombinedFirmware.bin 470.0 KiB 20/10/2020, 14:21:32
D n Duet2CombinedIAP.bin 39.9KiB 24/06/2020, 16:08:58
D ‘ DuetWiFiServer.bin 254.9 KiB 20/10/2020, 14:22:30
D ‘ dwe-settings json 2.0KiB 11/11/2020, 16:39:02
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Settings (Configuracoes)

Gerais

Aba General (Geral)

GENERAL PLUGINS
Duet Web Control 3.2.0-beta3 * GitHub
Web Interface developed by Christian Hammacher for Duet3D

d under the terms of the GNU General Public License v3

Appearance

Dark theme

Language

English -

. Use binary file sizes

Disable auto-completion

Notifications

. Do not close error messages automatically

Default notification timeaut (ms)

5000

General

Save seltings in local storage

. Save cache in local storage

Webcam

Webcam URL (optional)

© Revert to factory defaults

Updale delay for seltings changes {ms)
2000

Update delay for cache changes (ms)
4000

Webcam updal |

5000

URL to open when Webcam image is clicked (optional)

Do not append extra HTTP qualifier when reloading
images

Patate webcam image

Embed webcam image in an iframe

Flip webcam image
None -

Esta tela mostra as configuracoes de aparéncia e interface do Duet Web Control, incluindo o seguinte:

Versao DWC

Util para citar ao postar uma solicitagao de suporte do SAC no forum de suporte .

Apparence (Aparéncia)

Liga/desliga o tema escuro (Dark Theme), o idioma, a exibi¢ao do tamanho do arquivo e se os comandos

de G-codes sao completados automaticamente.

Notifications (Notificagdes)

Controla a exibigao de notificacoes pop-up.

General (Geral)

Controla onde e com que frequéncia as configuragoes e o cache do Duet Web Control sao armazenadas.



http://3dcloner.ind.br/contato.html
https://forum.duet3d.com/
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Webhcam

Controla a conexao de uma webcam. Consulte como incluir uma imagem de camera da web no Duet

Web Control.

Aba Plugins
GENERAL PLUGINS
Name Author Version License Dependencies Status
Height Map Duet3D Ltd 3.2.0-beta3d LGPL-3.0-or-later DWC 3.2.0-beta3 started
G-Code Visualizer Duet3D Ltd 3.2.0-beta3 LGPL-3.0-or-later DWC 3.2.0-beta3 stopped
Object Model Browser Duet3D Ltd 3.2.0-beta3 LGPL-3.0-or-later DWC 3.2.0-beta3 stopped
On-Screen Keyboard Duet3D Ltd 3.2.0-betad LGPL-3.0-or-later DWC 3.2.0-betad stopped

No Duet Web Control v3.2, a funcionalidade pode ser estendida instalando e ativando plug-ins.
Geralmente, os plug-ins nao sao necessarios para a operacao normal da maquina e sao desabilitados
por padrao. Esta guia Plug-in mostra os plug-ins fornecidos com a instalagao padrao do Duet Web
Control.

Habilitar um plugin adiciona uma nova opgao de tela ao menu principal, se relevante. Vocé pode iniciar
(y/47) e parar (:7/7:) plug-ins, mas geralmente precisard atualizar seu navegador para
descarregar/parar um plug-in completamente.



https://duet3d.dozuki.com/Wiki/How_to_include_a_web_camera_image_in_Duet_Web_Control
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/How_to_include_a_web_camera_image_in_Duet_Web_Control

38

Machine-Specific (Especificas da Maquina)

GENERAL PLUGINS
h A MPERATURES SHAM ! \ s s E RPM
Electronics @ Diagnostios TOOL TEMPERATURES ~ BED TEMPERATURES  CHAMBER TEMPERATURES  SPINDLE RP)
Active Standby
250C €@ 235C €@ 220C @ 205CQ 1955C O 210C € 180C @ 160CQH 140CE 0CO

160C @ 120C@ 100C O 0CO

Note: You can install updates on the System page.

Value of new temperature Value of new temperature
_ 0 0
Machine-Specific
Babystep amount {mm) Feedrate for move buttons (mn
0.05 6000

Communication

Number of maximum AJAX retries Update interval (ms)

2 250

Extended status update interval Retry threshold for file transfers (...
20 350

. Use CRC32 checksums for uploads

Esta tela mostra as configuragoes especificas da maquina e como o Duet Web Control interage com ela,
incluindo:

Electronies (Eletronicos)

Util para citar ao postar uma solicitagao de suporte do SAC no forum de suporte .

Machine-Specific (Especifico da Maquina)

Aumento/diminuigao de pequenos passos em mm e velocidade de avango em mm/min para todos os
eixos ao pressionar os hotoes de movimento na tela do Jashboard.

Communication (Comunicagao)

Configuracoes especificas para comunicagoes de dados entre DWC e a placa mae.

Tool/Bed/Chamber Temperatures, Spindle RPM (Temperatura da ferramenta/mesa/camara, RPM
do fuso)

Define os valores disponiveis nas listas suspensas na tela do painel.



https://forum.duet3d.com/
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Aba Plugins (Terceiros)

GENERAL PLUGINS

Name Author Version License Components Dependencies Status

Plug-ins de terceiros que vocé adicionou a sua maquina sao listados e
ativados/interrompidos/desinstalados aqui. Faga upload de plug-ins usando '
(carregar arquivos de sistema) na tela do sistema. Vocé sera questionado se deseja instalar o plug-in
assim que o upload for concluido. Uma vez iniciado, uma opgao para o plugin aparecera no menu
principal, se relevante.
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Dados do Fabricante

Razao Social: Inddstria Schumacher LTDA.
Inscrigao Estadual: 90.240.269-11

CNPJ: 04.589.817/0001-06

Telefone: +55 (45) 3254-5252

Site fabricante: schumacherltda.com.br
Site 3DCloner: 3dcloner.ind.br

Desenvolvimento: 3dcloner@schumacherltda.com.br
Comercial: samuel@schumacherltda.com.br

Endereco: Rua Helmuth Roesler, 863 — Parque Industrial Il — CEP 85960-000, Marechal Céndido
Rondon — Parand — Brasil

Assisténcia Técnica da Fabrica (SAC)

%5 Whatsapp: +55 (45) 3254-1823

E-mail: sac3dcloner@schumacherltda.com.br



http://schumacherltda.com.br
http://3dcloner.ind.br
https://g.page/industriaschumacher?share
https://g.page/industriaschumacher?share

